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uumposmgn cosmeiique sous rorme a emulsion comprenant une an 
de polymeres stabilisees en surface dans une phase grasse liquide 



(57) La presente invention se rapporte a une com- 
position, notamment cosmetique, dermatologique, hy- 
gienique ou pharmaceutique, pour le soin et/ou le ma- 
quillage de la peau, se presentant sous forme d'une 
emulsion comprenant une dispersion de particules de 
polymere, stabilisees en surface dans la phase grasse 
liquide de Temulsion et eventuellement au moins une 
matiere colorante, la quantite de polymere etant en 



quantite suffisante pour conferer a la composition des 
proprietes de sans transfert. Cette composition permet 
d'obtenir sur les levres et/ou la peau un film souple, non 
gras, ayant des proprietes de sans transfert remarqua- 
bles, tout en etant d'un tres grand contort. 

L'invention se rapporte egalement a I'utilisation de 
cette dispersion de polymere dans une telle composi- 
tion. 
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transferant pas du tout, resistant a I'eau, tout en etant 
tres agreable a ('application et a porter tout au long de 
la joumee. Le depot est notamment ni gras, ni sec, flexi- 
ble et non collant. En outre la composition de l'invention 
presente des propriety de contort a I'application et au 
cours du temps et notamment des proprietes de fraT- 
cheur a I'application, d'hydratation et d'absence de sen- 
sations de tiraillement. 

[0012] La presente invention a done pour objet une 
composition a application topique, comprenant une 
phase grasse liquide et une phase aqueuse, Tune des 
phases 6tantdispersee dansl'autre phase, caracterisee 
par le fait qu'elle comprend, de plus, des particules de 
polymere stabilisees en surface dans ladite phase gras- 
se liquide, ce polymere etant en quantite suffisante pour 
conferer des proprietes de sans transfert a ladite com- 
position. 

[0013] La quantite de polymere doit etre suffisante 
pour former sur la peau et/ou les levres et/ou les fibres 
keratiniques un film apte a pi^ger les matieres coloran- 
tes et/ou les actifs cosmetiques ou dermatologiques et/ 
ou les huiles en vue de limiter, voire supprimer, leur 
transfert sur un support avec lequel le film est mis en 
contact. La quantite de polymere est fonction de la 
quantite de matieres colorantes et/ou d'actifs et/ou 
d'huiles, contenus dans la composition. En pratique, la 
quantite de polymere est superieure a 2 % en poids (en 
matiere active), par rapport au poids total de la compo- 
sition. 

[0014] La composition selon I'invention est une dis- 
persion homogene d'une phase grasse liquide dans une 
phase continue aqueuse ou une dispersion homogene 
d'une phase aqueuse dans une phase continue grasse 
liquide, la dispersion etant assuree par tout moyen et 
notamment a I'aide d'6mulsionnant, de particules, ou de 
vesicules. Plus specialement, la composition est une 
emulsion huile-dans-eau (H/E) ou eau-dans-huile (E/H). 
Elle peut etre aussi une emulsion multiple et notamment 
une emulsion triple. 

[0015] Cette composition est en particulier une com- 
position cosmetique, dermatologique, hygienique ou 
pharmaceutique. Elle contient done des ingredients 
compatibles avec la peau, les muqueuses et les fibres 
keratiniques. 

[0016] Un autre objet de I'invention est ('utilisation 
dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition dermatologique sous forme de dis- 
persion d'une prem iere phase dans une seconde phase, 
Tune des premiere et seconde phases etant une phase 
grasse liquide, d'une quantite suffisante de particules 
de polymere stabilisees en surface dans ladite phase 
grasse liquide, pour diminuer, voire supprimer, le trans- 
fert d'un film de composition depose sur des muqueuses 
comme les levres et/ou sur la peau d'etre humain et/ou 
les fibres keratiniques vers un support mis en contact 
avec le film. 

[0017] Avantageusement, la composition contient au 
moins un ingredient choisi parmi les actifs cosmetiques, 



dermatologiques, hygieniques et pharmaceutiques, les 
matieres colorantes et leurs melanges. Grace a la dis- 
persion de particules de polymere stabilisees en surface 
presente dans la phase grasse liquide, la composition 
s de I'invention permet de limiter, voire supprimer le trans- 
fert de la composition et en particulier le transfert des 
actifs et/ou des matieres colorantes et done de mainte- 
nir ces actifs et/ou matieres colorantes la ou elles sont 
ete deposees. 

[0018] L'invention a encore pour objet un procede de 
soin cosmetique ou de maquillage des levres et/ou de 
la peau et/ou des fibres keratiniques, consistant a ap- 
pliquer sur respectivement les levres et/ou la peau et/ 
ou les fibres une composition cosmetique telle definie 
precedemment. 

[0019] L'invention a encore pour objet un procede 
cosmetique pour limiter, voire supprimer, le transfert 
d'une composition de maquillage ou de soin de la peau 
et/ou des levres et/ou des fibres keratiniques sur un sup- 
port different de la peau et/ou des levres et/ou des fi- 
bres, la dite composition 6tant sous forme de dispersion 
d'une premiere phase dans une seconde phase, I'une 
des phase etant une phase grasse liquide, consistant a 
introduire dans la phase grasse liquide une quantite suf- 
fisante de particules de polymere stabilisers en surface 
dans ladite phase grasse liquide. 
[0020] Le polymere utilise dans la presente demande 
peut etre de toute nature. On peut ainsi employer un 
polymere radicalaire, un polycondensat, voire un poly- 
mere d'origine naturelle et leurs melanges. Le polymere 
peut etre choisi par I'homme du metier en fonction de 
ses proprietes et selon I'application ulterieure souhaitee 
pour la composition. De preference le polymere utilise 
est filmifiable. II est toutefois possible d'utiliser un poly- 
mere non filmifiable. 

[0021] Par polymere non filmifiable, on entend un po- 
lymere non capable de former, seul, un film isolable. Ce 
polymere permet, en association avec un compose non 
volatil du type huile, de former un depot continue et ho- 
mogene sur la peau et les muqueuses. 
[0022] De fagon avantageuse, le polymere se presen- 
te sous forme de particules dispersees et stabilisees en 
surface par au moins un stabilisant. 
[0023] Un avantage de ^utilisation d'une dispersion 
de particules dans une composition de l'invention est 
que les particules restent a I'etat de particules elemen- 
taires, sans former d'agglome rats, dans la phase gras- 
se, ce qui ne serait pas le cas avec des particules mi- 
nerales de taille nanometrique. Un autre avantage de la 
dispersion de polymere est la possibility d'obtenir des 
compositions tres fluides (de I'ordre de 130 centipoi- 
ses), meme en presence d'un taux eleve de polymere. 
[0024] Encore un autre avantage d'une telle disper- 
sion est qu'il est possible de calibrer a volonte la taille 
des particules de polymere, et de moduler leur "polydis- 
persite" en taille lors de la synthese. II est ainsi possible 
d'obtenir des particules de tres petite taille, qui sont in- 
visibles a I'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition 
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ternisee. De tels monomeres peuvent etre par exemple 
le (meth)acrylate de dimethylaminoethyle, le metha- 
crylamide de dimethylaminoethyl, la vinylamine, la vi- 
nylpyridine, le chlorure de diallyldirnethylammonium. 
[0041] Les polymeres vinyliques peuvent egalement 
resulter de rhomopolymerisation ou de la copolymeri- 
sation d'au moins un monomere choisi parmi les esters 
vinyliques et les monomeres styreniques. En particulier, 
ces monomeres peuvent etre polymerises avec des mo- 
nomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. Comme 
exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de 
vinyle, le propionate de vinyle, le neodecanoate de vi- 
nyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t- 
butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres styreni- 
ques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 
[0042] La liste des monomeres donnee n'est pas limi- 
tative et il est possible d'utiliser tout monomere connu 
de rhomme du metier entrant dans les categories de 
monomeres acryliques et vinyliques (y compris les mo- 
nomeres modifies par une chaine siliconee). 
[0043] Comme autres monomeres vinyliques, on peut 
encore citer : 

laN-vinylpyrrolidone, lavinylcaprolactame, les vinyl 
. N-alkyKC^Ce) pyrroles, les vinyloxazoles, les vinyl- 
thiazoles, les vinyipyrimidines, les vinylimidazoles, 
les defines tels que Tethylene, le propylene, le bu- 
tylene, I'isoprene, le butadiene. 

[0044] Le polymere vinylique peut etre reticul<§ a I'aide 
de monomere difonctionnel, notamment comprenant au 
moins deux insatu rations ethyleniques, tel que le dime- 
thacrylate d'ethylene glycol ou le phtalate de diallyle. 
[0045] De facon non limitative, les polymeres de In- 
vention peuvent etre choisis parmi, les polymeres ou co- 
polymers suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, poly- 
ester-polyurethannes, poly eth er-polyurethannes, poly- 
esters, polyesters amides, polyesters a chaine grasse, 
alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou 
vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; 
polyacrylamides ; polymeres silicones, polymeres fluo- 
r6s et leurs melanges. 

[0046] La phase grasse liquide dans laquelle est dis- 
perse le polymere, peut etre constitute de toute huile 
cosmetiquement ou dermatologiquement acceptable, 
et de facon plus generate physiologiquement accepta- 
ble, notamment choisie parmi les huiles d'origine mine- 
rale, animale, vegetale ou synthetique, carbonees, hy- 
drocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en 
melange dans la mesure ou elles torment un melange 
homogene et stable et ou elles sont compatibles avec 
Tutilisation envisagee. 

[0047] Par "phase grasse liquide", on entend tout mi- 
lieu non aqueux liquide a temperature ambiante (25°C) 
et pression atmospherique. 

[0048] Comme phase grasse liquide utilisable dans 



I'invention, on peut ainsi citer les huiles hydrocarbon ees 
telles que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de 
vison, de tortue, de soja, le perhydrosqualene, I'huile 
d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pepins 

s de raisin, de sesame, de mais, de parleam, d'arara, de 
colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avo- 
cat, de jojoba, d'olive ou de germes de cereales ; des 
esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide lauri- 
que, d'acide stearique ; les esters gras, tels que le my- 

10 ristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate 
de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, 
I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, 
le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-de- 
cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, le 

is succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostea- 
ryle, le triisostearate de glycerine ou de diglycerine ; les 
acides gras superieurs tels que I'acide myristique, I'aci- 
de palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'aci- 
de oleique, I'acide linoleique, I'acide linol6nique ou I'aci- 

20 de isostearique ; les alcools gras superieurs tels que le 
cetanol, I'alcool stearylique ou I'alcool oleique, I'alcool 
linoleique ou linolenique, I'alcool isostearique ou I'octyl 
dodecanol ; les huiles siliconees telles que les polydi- 
methylsiloxanes (PDMS), eventuellement ph6nyles tel- 

25 jes que les phenyltrimethicones, ou eventuellement 
substitues par des groupements aliphatiques et/ou aro- 
matiques, eventuellement fluores, ou par des groupe- 
ments fonctionnels tels que des groupements hydroxy- 
le, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des 

30 acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, 
les silicones fluorees, les huiles perfluorees. 
[0049] On peut eventuellement utiliser une ou plu- 
sieurs huiles volatiles a temperature ambiante. Par 
"phase huile volatile", on entend tout milieu non aqueux 

35 susceptible de s'evaporer de la peau ou des levres ou 
des fibres, a temperature ambiante. Cette phase volatile 
comporte en particulier des huiles ayant une pression 
de vapeur a temperature ambiante et pression atmos- 
pherique allant de 10 -3 a 300mm de Hg (0,13 Pa a 40 

40 000 Pa). Ces huiles volatiles facilitent, notamment, I'ap- 
plication de la composition sur la peau, les muqueuses, 
les fibres keratiniques. Ces huiles peuvent etre des hui- 
les hydrocarbon ees, des huiles siliconees comportant 
eventuellement des groupements alkyle ou alkoxy pen- 

45 dants ou en bout de chaTne siliconee, les huiles fluorees. 
[0050] Comme huile de silicone volatile utilisable 
dans I'invention, on peut citer les silicones lineaires ou 
cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces silico- 
nes comportant eventuellement des groupes alkyle ou 

so alkoxy ayant de 1 a 1 0 atomes de carbone ainsi que les 
isoparaffines en C 8 -C 16 . Ces huiles volatiles represen- 
ted notamment de 5 a 97,5 % du poids total de la com- 
position, et mieux de 20 a 75 %. Comme huile volatile 
utilisable dans Tinvention, on peut citer notamment Toc- 

55 tamethylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasi- 
loxane, rhexadecamethylcyclohexasiloxane, i'hepta- 
methylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane ou 
les isoparaffines en C 8 -C 16 telles que les 'ISOPARs', les 
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et le polymere obtenu doit y etre insoluble. 
[0061] Les monomeres sont de preference presents 
dans le solvant de synthese, avant polymerisation, a rai- 
son de 5-20% en poids du melange reactionnel. La to- 
tality des monomeres peut etre presente dans le solvant 
avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
meres peut etre ajoutee au f ur et a mesure de revolution 
de la reaction de polymerisation. 
[0062] L'amorceur radicalaire peut etre notamment 
razo-bis-isobutyronitrile ou le tertiobutylperoxy-2-ethyl 
hexanoate. 

[0063] Les particules de polymere sont stabilisees en 
surface, au fur et a mesure de la polymerisation, grace 
a un stabilisant qui peut etre un polymere sequence, un 
polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou 
en melange. La stabilisation peut etre effectu6e par tout 
moyen connu, et en particulier par ajout direct du poly- 
mere sequence, polymere greffe et/ou polymere statis- 
tique, lors de la polymerisation. 

[0064] Le stabilisant est de preference egalement 
present dans le melange avant polymerisation. Toute- 
fois, il est egalement possible de I'ajouter en continu, 
notamment lorsqu'on ajoute egalement les monomeres 
en continu. 

[0065] On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant 
par rapport au melange initial de monomeres, et de pre- 
ference 5-20% en poids. 

[0066] Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou se- 
quence en tant que stabilisant, on choisit le solvant de 
synthese de telle maniere qu'au moins une partie des 
greffons ou sequences dudit polymere-stabilisant soit 
soluble dans ledit solvant, I'autre partie des greffons ou 
sequences ri'y etant pas soluble. Le polymere-stabili- 
sant utilise lors de la polymerisation doit etre soluble ou 
dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on 
choisit de preference un stabilisant dont les sequences 
ou greffons insolubles presentent une certaine affinite 
pour le polymere forme lors de la polymerisation. 
[0067] Parmi les polymeres greffes, on peut citer les 
polymeres silicones greffes avec une chaTne 
hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes 
avec une chaTne siliconee. 

[0068] Conviennent egalement les copolymeres gref- 
fes ayant par exemple un squelette insoluble de type 
polyacrylique avec des greffons solubles de type acide 
poly 1 2(hydroxystearique). 

[0069] Ainsi, on peut utiliser des copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
mere radicalaire, comme les copolymeres greffes de ty- 
pe acrylique/silicone qui peuvent etre employes notam- 
ment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 
[0070] On peut aussi utiliser des copolymeres blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le 
bloc polyorganopolysiloxane peut etre notamment un 
polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 - 
C 18 ) methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly 



alkyleneen C 2 -C 18 , en particulier polyoxyethylene et/ou 
polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les di- 
methicones copolyol ou des alkyl (C 2 -C, 8 ) dimethicones 
copolyol tels que ceux vendu sous la denomination 
5 n DOW CORNING 3225C° par la societe DOW COR- 
NING, les lauryl methicones tels que ceux vendu sous 
la denomination "DOW CORNING Q2-5200 par la so- 
ciete "DOW CORNING". 

[0071] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 

io ces, on peut citer ceux comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomere 
ethylenique, a une ou plusieurs liaisons ethyleniques 
eventuellement conjugues comme I'ethylene ou les die- 
nes tels que le butadiene et I'isoprene, et au moins un 

15 bloc d'un polymere vinylique et mieux styrenique. Lors- 
que le monomere ethylenique comporte plusieurs 
liaisons ethyleniques eventuellement conjuguees, les 
insaturations ethyleniques residuelles apres la polyme- 
risation sont generalement hydrogenees. Ainsi, de fa- 

20 con connue, la polymerisation de I'isoprene conduit, 
apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene- 
propylene, et la polymerisation de butadiene conduit, 
apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene- 
butylene. Parmi ces polymeres, on peut citer les copo- 

25 lymeres sequences, notamment de type "dibloc" ou "tri- 
bloc" du type polystyrene/polyisoprene, polystyrene/po- 
lybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LU- 
VITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/copofy 
(ethylene-propylene) tels que ceux vendus sous le nom 

30 de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encoredu type 
polystyrene/copoly(ethylene-butylene). Ces copolyme- 
res sont generalement appeles des copolymeres de die- 
ne hydrogen e ou non. 

[0072] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 
35 c6s comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation d'au moins un monomere ethylenique a une 
ou plusieurs liaisons ethyleniques, eventuellement con- 
juguees tel que I'ethylene ou I'isobuty lene, et d'au moins 
un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer les copo- 
^o lymeres bi- ou tris^quences poly(methylacrylate de me- 
thyle)/polyisobutylene ou les copolymeres greffes a 
squelette poly(methylacrylate de methyle) et a greffons 
polyisobutylene. 

[0073] Comme copolymeres blocs greffes ou sequen- 
45 ces comprenant au moins un bloc resultant de la poly- 
merisation d'au moins un monomere ethylenique a une 
ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement con- 
juguees comme I'ethylene ou les dienes, et d'au moins 
un bloc d'un polyether tel qu'un polyalkylene en C 2 -C 18 
50 notamment un polyoxyethylene et/ou polyoxypropyle- 
ne, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences 
polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/po- 
lyisobutylene. 

[0074] Lorsqu'on utilise un polymere statistique en 
55 tant que stabilisant, on le choisit de maniere a ce qu'il 
possede une quantite suffisante de groupements le ren- 
dant soluble dans le solvant de synthese envisage. 
[0075] On peut ainsi employer des copolymeres a ba- 
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active ou seche) du poids total de la composition. En 
utilisant au-dessus de 1 2 % en poids, de matiere active 
de polymere et d'huile non volatile, dans la composition, 
on obtient un film sans transfert total. Entre 2 % et 12 
% I'effet sans transfert est notable sans toutefois etre 
total. On peut done adapter les propriety de sans trans- 
fert a volonte, ce qui n'etait pas possible avec les com- 
positions sans transfert de Tart anterieur, sans nuire au 
confort du film depose. 

[0088] Les pigments peuvent etre b lanes ou colores, 
mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. On peut 
citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
eventuellement traite en surface, les oxydes de zirco- 
nium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de 
chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments 
organiques, on peut citer le noir de carbone, les pig- 
ments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 
[0089] Les pigments nacres peuvent etre choisis par- 
mi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert 
de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments na- 
cres colores tels que le mica titane avec des oxydes de 
fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou 
de Poxyde de chrome, le mica titane avec un pigment 
organique du type precite ainsi que les pigments nacrds 
a base d'oxychlorure de bismuth. 
[0090] Les charges peuvent etre minerales ou orga- 
niques, lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, 
le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon, de poly- 
P-alanine et de polyethylene, le Teflon, la lauroy I -lysine, 
I'amidon, le nitrure de bore, les poudres de polymeres 
de tetrafluoroethylene, les microspheres creuses telles 
que I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Cor- 
ning) et les microbilles de resine de silicone (Tospearls 
de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium pre- 
cipite, le carbonate et I'hydrocarbonate de magnesium, 
I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (SI- 
LICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de 
verre ou de ceramique, les savons metalliques derives 
d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 ato- 
mes de carbone, de preference de 12a 18 atomes de 
carbone, par exemple le stearate de zinc, de magne- 
sium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de 
magnesium. 

[0091] Les colorants liposolubles sont par exemple le 
rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le p-caro- 
tene, I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow, 11, 
le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune quinoleine. Ms 
peuvent representer de 0,01 a 20 % du poids de la com- 
positions et mieux de 0, 1 a 6 %. Les colorants hydroso- 
lubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de 
methylene le carotene et peuvent representer jusqu'a 6 
% du poids total de la composition. 
[0092] Le polymere de la composition de I'invention 
permet la formation d'un film sur la peau, les levres et/ 
ou les muqueuses et/ou les fibres, formant un reseau, 
piegeant les matieres colorantes (y compris les char- 



ges) et/ou les actifs. Selon la quantite relative de matie- 
res colorantes, utilised par rapport a la quantite de po- 
lymere stabilise, utilised, il est possible d'obtenir un film 
plus ou moins brillant et plus ou moins sans transfert. 

s [0093] Comme actifs cosmetiques, dermatologiques, 
hygieniques ou pharmaceutiques, utilisables dans la 
composition de I'invention, on peut citer les hydratants, 
vitamines, acides gras essentiels, sphingolipides, filtres 
solaires. Ces actifs sont utilises en quantite habituelle 

10 pour I'homme et notamment a des concentrations de 
0,001 a 20 % du poids total de la composition. 
[0094] La composition selon I'invention peut, de plus, 
comprendre, selon le type d'application envisagee, les 
constituants classiquement utilisees dans les domaines 

is consideres, qui sont presents en une quantite appro- 
pri6e a la forme galenique souhaitee. 
[0095] En particulier, elle peut comprendre, outre, ia 
phase grasse liquide dans laquelle le polymere est sta- 
bilise des phases grasses additionnelles qui peuvent 

20 etre choisies parmi les cires, les huiles, les gommes et/ 
ou les corps gras pateux, d'origine v^getele, animale, 
minerale ou de synthese, voire silicone, et leurs melan- 
ges. 

[0096] Parmi les cires solides a temperature ambian- 

25 te, susceptibles d'etre presentes dans la composition 
selon I'invention, on peut citer les cires hydrocarbonees 
telles que la cire d'abeilles, la cire de Carnauba, de Can- 
dellila, d'Ouricoury, du Japon, les cires de fibres de liege 
ou de canne a sucre, les cires de paraffine, de lignite, 

30 les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de 
Montan, les ozokerites, les cires de polyethylene, les ci- 
res obtenues par synthese de Fischer-Tropsch, les hui- 
les hydrogenees, les esters gras et les glycosides con- 
crets a 25°C. On peut egalement utiliser des cires de 

35 silicone, parmi lesquelles on peut citer les alkyl, alcoxy 
et/ou esters de polymethylsiloxane. Les cires peuvent 
se presenter sous forme de dispersions stables de par- 
ticules colloidales de cire telles qu'elles peuvent etre 
prSparees selon des methodes connues, telles que cel- 

40 les de "Microemulsions Theory and Practice - , L. M. Prin- 
ce Ed., Academic Press (1977), pages 21-32. Comme 
cire liquide a temperature ambiante, on peut citer I'huile 
de Jojoba. 

[0097] Les cires peuvent etre presentes a raison de 
45 0-50% en poids dans la composition et mieux de 10 a 

30 %. 

[0098] La composition peut comprendre, en outre, 
tout additif usuellement utilise dans de telles composi- 
tions, tel que des epaississants, des antioxydants, des 

50 parfums, des conservateurs, des polymeres liposolu- 
bles comme les polyalkylenes, notamment le polybute- 
ne, les polyacryiates et les polymeres silicones compa- 
tibles avec la phase grasse ainsi que les derives de po- 
lyvinylpyrolidone. Bien entendu I'homme du metier 

55 veillera a choisir ce ou ces eventuels composes com- 
plementaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que 
les proprietes avantageuses de la composition selon 
I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, al- 
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cyclomethicone 4,00 g 
cyclopentasiloxane 5,00 g 
dimethicone copolyol dans cyclopentasiloxane 
(*"*) 1,80 g 

poudre de Nylon (charge) 8,00 g 
oxyde de fer jaune enrob6 par du PDMS 1 ,45 
9 

oxyde de fer brun-jaune 0,67 g 
oxyde de fer noir 0,25 g 
oxyde de titane 7,63 g 
conservateurs 0,40 g 
parfum 0,60 g 
sulfate de magnesium 0,70 g 
succinate d'isostearyle de diglyc6ryle 0,60 g 
eau qsp 1 00 g 

[0110] On obtient un fond de teint qui peut §tre appli- 
qu6 sur ie corps, notamment sur le cou et le visage. Le 
maquillage est naturel, mat, resistant a I'eau et presente 
de tres bonnes propriety de sans transfers 
[0111] Ce fond de teint est fabrique de la facon 
suivante : predisperser les pigments dans le 
cyclomethicone ; homogen6iser la phase grasse (ten- 
sioactif + huile) a 40-50°C ; laisser refroidir ; ajouter la 
dispersion de I'exemple 1 ; ajouter les pigments ; puis 
ajouter I'ensemble de la phase aqueuse dans la phase 
grasse precedente, d'abord sous agitation lente puis a 
forte puissance pendant 10 min. 

Contre Exemple de fond de teint E/H 

[0112] On prepare la composition suivante : 

cyclomethicone 3,65 g 
cyclopentasiloxane 21,40g 
isodod^cane 4,55 g 

dimethicone copolyol dans cyclopentasiloxane (*) 
6.00 g 

poudre de Nylon (charge) 8,00 g 
copolymere de VA/vinyl butyl benzoate/crotonate 
en dispersion aqueuse 20,0 g 
oxyde de fer jaune 1 ,45 g 
oxyde de fer brun-jaune 0,67 g 
oxyde de fer noir 0,25 g 
oxyde de titane 7,63 g 
conservateurs 0,40 g 
parfum 0,60 g 
sulfate de magnesium 0,60 g 
succinate d'isostearyle diglyceryle 2,00 g 
adipate diisopropyle 1 ,00 g 
eau qsp 1 00 g 

[0113] Dans ce contre exemple, le copolymere et 
I'adipate de diisopropyle sont ajoutes a la fin, apres 
emulsification. 

[01 1 4] Un test sensoriel a 6te effectuS avec le fond de 
teint de Pexemple 5 et du contre exemple sur plusieurs 

(****) Abil EM 97 de chez Goldschmidt 



personnes. Le test de sans transfert a et§ realise dans 
les conditions suivantes : application du fond de teint sur 
le visage et le cou par demi-visage et demi-cou, apres 
avoir applique une creme de soin hydratante "Hydrati- 
ve" de chez Lancome ; sechage a Pair Nbre pendant 10 
minutes ; pose d'une collerette en tissu autour du cou 
pendant 30 minutes. Les propriety de sans transfert 
sont notees de 0 a 7 ; plus le chiffre est 6leve\ plus le 
fond de teint transfere. 

[0115] Le fond de teint de I'invention a recu la note 
moyenne de 2 contre la note moyenne de 3,5 pour le 
fond de teint avec dispersion aqueuse de polymere. En 
outre, pour chaque personne du test, la formule de I'in- 
vention est toujours meilleure en sans transfert. 
[0116] De plus les personnes du test ont juge le pro- 
duit de I'invention facile a Staler, doux, tres glissant. con- 
terant un maquillage homogene et adherent, de cou- 
vrance legere. Le teint est unifie\ La texture du produit 
est jug6 fluide mais plus consistante que celle contenant 
la dispersion aqueuse de polymere, a I'application. Le 
dSmaquillage s'est effectue avec un d^maquillant clas- 
sique (Galateis de Chez Lancome) sans laisser de 
traces . 



25 Exemple 6 de rouge a levres E/H 

[0117] On prepare la composition suivante : 



10 



15 



20 



30 



35 



40 



. 32,74 g 
4,00 g 



0,82 g 



vinylpyrrolidone/ 



dispersion de I'exemple 1 
oxyde de fer brun-jaune 
conservateurs 0,25 g 
sulfate de magnesium 
copolymere de 
1-eicosene 0,44 g 

dimethicone copolyol a groupement a-a> d'oxyde 
d'dthylene dans PDMS (****) 2,12 g . phenyl 
trimSthytsiloxy trisiloxane (20 est a 20° C, PM 372) 
0,76 g . mono, di glycerides d'acide isosteari- 
que est6rif6s par acide succinique 0,71 g 
octy ldod£canol 0, 33 g 
eau qsp 100 g 



Contre Exemple de rouge a levres 

45 [0118] On prepare la composition suivante : 

dispersion aqueuse de polymere styrene acrylate 
(45%) 50,00 g 
oxyde de fer brun-jaune 4,00 g 
50 , conservateurs 0,25 g 

gelifiant acrylique 5,00 g 
cire polyethylene/polytetrafluoroethylene (50/50) 
4,50 g 

alcool Sthylique 5,00 g 
55 . additifs 3,00 g 
eau qsp 100 g 

[0119] Un test sensoriel a 6te effectue avec le produit 
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cool stearylique ou I'alcool oletque, I'alcool linoiei- 
que ou linolenique, I'alcool isostearique ou I'octyl 
dodecanol ; les huiles siliconees telles que les 
PDMS eventuellement ph6nyies tels que les ph6- 
nyltrimethicones ou eventuellement substituSs par $ 
des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 
ou par des groupements fonctionnels tels que des 
groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les po- 
lysiloxanes modifies par des acides gras, des alco- 
ols gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones fluo- 10 
rees, les huiles perfluordes ; les huiles volatiles tel- 
les que I'octamethylcyclotetrasiloxane, le d§came- 
thylcyclopentasiloxane, I'hexademethylcyclohexa- 
siloxane, I'heptamethylhexyltrisiloxane, I'heptame- 
thyloctyftrisiloxane ou les isoparaffines en C 8 -C 16 , is 
et notamment I'isododecane. 

8. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide est 
choisie dans le groupe comprenant : 20 

les composes liquides non aqueux ayant un pa- 
rametre de solubility global selon I'espace de 
solubilrte de HANSEN inferieura 17 (MPa) 1/2 , 
ou les monoalcools ayant un parametre de so- 25 
lubilite global selon I'espace de solubility de 
HANSEN inferieur ou egal a 20 (MPa) 1/ 2 
ou leurs melanges. 



ou sequences comprenant au moins un bloc resul- 
tant de la polymerisation de diene et au moins un 
bloc d'un polymere vinylique ; les copolymeres 
blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
un bloc resultant de la polymerisation de diene et 
au moins un bloc d'un polymere acrylique ; les co- 
polymeres blocs greffes ou sequences comprenant 
au moins un bloc resultant de la polymerisation de 
diene et au moins un bloc d'un polyether. 

13. Composition selon la revendication 11 ou 12, carac- 
terisee en ce que le stabilisant est un polymere bloc 
greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation de diene et au moins 
un bloc d'un polymere vinylique ou comprenant un 
bloc polyoxypropylen£ et/ou oxyethylenS et un bloc 
resultant de la polymerisation d'un siloxane. 

14. Composition selon Tune des revendications prec6- 
dentes, comprenant, en outre, au moins une phase 
grasse additionnelle choisie parmi les cires, les 
gommes et/ou les corps gras pateux, d'origine v6- 
getale, animale, minerale, de synthase, ou silicone, 
et leurs melanges. 

15. Composition selon Tune des revendications prec6- 
dentes, comprenant, en outre, au moins une matie- 
re colorante. 



9. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que la phase grasse li- 
quide contient au moins une huile volatile. 

10. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, dans laquelle la phase grasse liquide repre- 
sente de 5 a 97,5 % du poids total de la composition. 

11. Composition selon Tune des revendications 2 a 10, 
dans laquelle le stabilisant est choisi parmi les po- 
lymeres sequences, les polymeres greffes, les po- 
lymeres statistiques et leurs melanges. 

1 2. Composition selon la revendication 1 1 , dans laquel- 
le le stabilisant est choisi parmi les polymeres sili- 
cones greff6s avec une chaine hydrocarbon 6e ; les 
polymeres hydrocarbones greffes avec une chaine 
siliconee ; les copolymeres greffes ayant un sque- 
lette insoluble de type polyacrylique avec des gref- 
fons solubles de type acide poly-12(hydroxysteari- 
que); les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc de type polyorgano- 
siloxane et au moins un bloc d'un polymere 
radicalaire ; les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc de type po- 
lyorganosiloxane et au moins d'un polyether ; les 
copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alk- 
yle en C r C 4 , ou d'acrylates ou de methacrylates 
d'alkyle en C 8 -C 30 ; les copolymeres blocs greffes 



30 16. Composition selon a revendication 15, caracterisee 
en ce que la matiere colorante comprend des com- 
poses pulverulents choisis parmi les charges et/ou 
les pigments et/ou les nacres. 

3S 17. Composition selon la revendication 16, caracteri- 
see en ce que les composes pulverulents represen- 
tent jusqu'a 50 % du poids total de la composition. 

18. Composition selon Tune des revendications pr6ce- 
40 dentes, caracterisee en ce que le polymere repre- 

sente (en matiere seche) jusqu'a 60 % du poids total 
de la composition. 

19. Composition selon I'une des revendications prece- 
45 dentes, se presentant sous forme d'une emulsion 

huile-dans-eau, eau-dans-huile, d'une emulsion 
multiple ou de dispersion d'huile-dans-eau grace a 
des vesicules contenant des lipides ioniques et/ou 
non ioniques. 

so 

20. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous la forme d'un produit de 
soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des levres 
et/ou des fibres k6ratiniques. 

55 

21. Composition selon I'une des revendications pr6ce- 
dentes, se presentant sous la forme d'un fond de 
teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un rouge 



50 



13 

BNSDOCID: <EP 098701 2A1_1_> 



f 



EP 0 987 012 A1 



Office euro pee n 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Numero d© la d em an do 

EP 99 40 2053 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertinentes 



Revendlcatton 
concern ee 



CLASSEMENT DE L 
DEMANDE 



D,A 

M 

A 

A 



EP 0 749 747 A (OREAL) 

27 decembre 1996 (1996-12-27) 

EP 0 749 746 A (OREAL) 

27 decembre 1996 (1996-12-27) 

WO 98 38981 A (PENNZOIL PROD CO) 
11 septembre 1998 (1998-09-11) 

WO 94 12190 A (PENNZOIL PROD CO) 
9 juin 1994 (1994-06-09) 



A61K7/48 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES 



A61K 



Le present rapport a ete e"tabli pour toutes les revendications 



Lieu de la recherche 

LA HAYE 



Date cTachevement de ta recherche 

17 septembre 1999 



Exaniinaleur 

Stienon, P 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particuli&rGment pertinent & lui seul 

Y : particulierement pertinent en combinaison avec un 

autre document da ia meme categorie 
A : arriere-plan technotoglque 
O : divulgation non-ecrite 
P : document tntercalaire 



T : theorie ou prlncIpe a la base de I'inventlon 
E : documenl de brevet anterieur, mais public a la 

date de depot ou apres cette date 
D : cite dans la demande 
L : cite pour tfautres raisons 

& : membra de la meme famine, document correspondant 



15 



BNSDOCID: <EP 098701 2A1 _!_> 



EP0 987 012 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. 



EP 99 40 2053 



La presente annexe indique les membres cte la famille de brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport de 
recherche europeenne vise ci-dessus. 

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de rOfficeeurop6en des brevets a la date du 

Les renselgnements fournis sont donnes a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilite de I'Office europeen des brevets. 

17-09-1999 



Document brevet cite 


Date de 




Membre(s) de la 




Date de 


au rapport de recherche 


publication 




famille de breve t(s) 


publication 


EP 0749747 A 


27-12-1996 


FR 


2735689 


A 


27-12-1996 






AT 


174502 


T 








CA 


2197496 


A 


09-01-1997 








69601147 


D 








DE 


69601147 


T 


02-06-1999 






ES 


2128149 


T 


01-05-1999 






WO 


9700663 


A 


09-01-1997 






JP 


10501005 


T 


27-01-1998 






us 


5851517 


A 


22-12-1998 


EP 0749746 A 


27-12-1996 


FR 


2735691 


A 


27-12-1996 






FR 


2735690 


A 


27-12-1996 






FR 


2735692 


A 


27-12-1996 






FR 


2735684 


A 


27-12-1996 






AT 


157529 


T 


15-09-1997 






DE 


69600059 


D 


09-10-1997 






DE 


69600059 


T 


05-02-1998 






DK 


749746 


T 


23-02-1998 






ES 


2110857 


T 


16-02-1998 






WO 


9700662 


A 


09-01-1997 






GR 


3025474 


T 


27-02-1998 






JP 


10502389 


T 


03-03-1998 


W0 9838981 A 


11-09-1998 


AU 


6539198 A 


22-09-1998 


W0 9412190 A 


09-06-1994 


CA 


2128423 


A 


09-06-1994 






DE 


626855 


T 


03-08-1995 






EP 


0626855 


A 


07-12-1994 






GR 


95300037 


T 


30-06-1995 






JP 


7504441 


T 


18-05-1995 





Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office europeen des brevets. No. 12/82 



16 



BNSDOCIDkEP 098701 2A1 J > 



